INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW

M\

Warszawa, 02 marca 2016 r.

03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2016-02-3198

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawcag jest producent o nazwie:

PREFA Sp. z o. o.

z siedziba; ul. Tadeusza Kosciuszki 53a
32-065 Krzeszowice

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczna i przydatno$¢ wyrobu budowlanego:
Elementy wibroakustyczne elastomerowe do nawierzchni torowych

o nazwie handlowej: Izolatory wibroakustyczne do nawierzchni torowych

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 3 oceny zgodnoSci.
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Data wydania Aprobaty Technicznej: 02 marca 2016 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 02 marea 2021 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2016-02-3198 zawiera stron 15, w tym zalacznik
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz  jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), zwanego dalej rozporzgdzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslil nastgpujaca
nazwg techniczna: Elementy wibroakustyczne elastomerowe do nawierzchni torowych

i nazwe handlowa: Izolatory wibroakustyczne do nawierzchni torowych

wyrobédw budowlanych zwanych dalej: Izolatorami wibroakustycznymi,
2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodaweg jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/15
niniejszej Aprobaty Technicznej.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego
Wyroby sg produkowane w:

a) Geyer & Hosaya Sp. z 0. 0. z siedziba: Partynia 12, 39-310 Radomysl Wielki;

b) Linoszczel Sp. z 0.0. z siedziba: ul. Golaczewy-Nadmlynie 5E, 32-340 Wolbrom.
2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Odmiany produkowanych izolatoréw wibroakustycznych zestawiono w tablicy 1, a rysunki -
pokazano w Zalaczniku.

Tablica 1
Lp. il Material i sposéb produkeji Gabaryty i ksztalty
I wyrobu I Y ) yi) \
I 2 3 4
Mife:s?atlkfl lgl;;nowa' \;ulkanizowana L=05:1,0:2,0:3,0: 10 m
1 Profile ;\]bsl SRR Ksztalty profili sa dostosowane do
IZyszynowe . ; rodzaju szyny i do rozwiazan
przyszy granulat gumowy sklejany klejem konstf'ukc Y nyfch torowisﬁa
poliuretanowym Yany
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dalszy ciag tablicy 1

1 2 3 ]
L=10,5;1,0;2,0;3,0; 10; 20; 30 m
9 Przekladki Mieszanka gumowa wulkanizowana | Ksztalty przekladek sq dostosowane
podszynowe w formach lub wyciskana do rodzaju szyny i do rozwiazai
konstrukeyjnych torowiska
okl ma Mieszanka gumowa wulkanizowana
3 | poprzeczki g . L =1445 mm lub 1010 mm
it w formach lub wyciskana

Dlugos¢ izolatoréw wibroakustycznych jest uzalezniona od wymagain zamawiajacego,
odpowiednio do rozwiazan projektowych. Ksztalt izolatoréw wibroakustycznych jest
dostosowany do rodzaju i typu elementu, do ktérego sa one przeznaczone, do typu

przytwierdzenia, rodzaju zabudowy toru oraz innych szczegdlowych rozwigzan konstrukcji
nawierzchni torowej.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA I MONTAZU

3.1 Przeznaczenie

Izolatory wibroakustyczne sa przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do stosowania
w nawierzchniach torowych, w celu zmniejszenia halasu i wibracji generowanych przejazdem
pojazdéw  szynowych, oddzialywujacych nickorzystnie na otoczenie tras transportu
szynowego. Izolatory wibroakustyczne sa przeznaczone do stosowania w torach, rozjazdach
1 skrzyzowaniach toréw tramwajowych, w nawierzchniach torowych o konstrukcji
podsypkowej 1 bezpodsypkowej. Po wbudowaniu, stanowig one elementy zwigzane
konstrukcyjnie z nawierzchnia torowa, ktorych zadaniem jest wytlumienie nadmiernej emisji
wibracji 1 halasu oraz separacja szyn od zabudowy torowiska z: betonu cementowego, betonu
asfaltowego, kostki lub humusu (torowisko zielone). Zastosowanie przy budowie torowiska
wszystkich elementéw wchodzacych w sklad izolatoréw wibroakustycznych powoduje
uzyskanie najwigkszej skutecznosci tltumienia wibracji generowanych przejazdem taboru.

Profile przyszynowe stanowiace wypelnienie komoér lubkowych szyny zapewniaja sprezyste
przenoszenie sil pionowych i poziomych na elementy zabudowy toru, co jest istotne zwlaszcza
w konstrukcjach torowisk zintegrowanych (wspoélnych z jezdnia). Mogg stanowié element
mocujacy szyng w torowisku.

Przekladki podszynowe sa stosowane jako izolatory wibroakustyczne i elektryczne pomiedzy
szyng a podporg szynowa.

Profile na poprzeczki torowe sg stosowane jako izolacja elektryczna i wibroakustyczna
poprzeczki torowe;j.

W tablicy 2 zestawiono odmiany i rodzaje wyrobéw wchodzacych w sklad izolatorow
wibroakustycznych oraz okreslono ich przeznaczenie.,
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Tablica 2
Odmiana ; .
Lp. Oznaczenie wyrobu Nazwa wyrobu Zastosowanie wyrobu
wyrobu > .
1 2 3 4 5
GBBG Profile przyszynowe gumowe | System nawierzchni torowej
do szyny blokowej LK1 tramwajowej odmiany BG
GBBX Profile przyszynowe gumowe | System nawierzchni torowej
do szyny blokowej LK1 tramwajowej odmiany BX
Profile przyszynowe gumowe System nawierzchni torowej
GBRX, przyszy & . tramwajowej odmiany RX
z zamkiem do szyny 60R2: ; ,
GBRX-k " itp. systemy z zamkiem
K - kanalowy
ksztattowym
Profile przyszynowe gumowe - I
GBRT-w, skoéne do szyny 60R2: Eﬁﬁfg2?::’216;‘:113}‘1;01}2;’ %
GBRT-wk W — wysoki, Halltvajowe s o
Profile K - kaislows i inne systemy nawierzchni
l ) 3
PIZySZynowe Profile przyszynowe gumowe
GBRT-n, skosne do szyny 60R2: Réine systemy nawierzchni
GBRT-nk I — niski, torowej tramwajowej
K" — kanalowy
Profile przyszynowe gumowe
GBRU-w, proste do szyny 60R2: Rézne systemy nawierzchni
GBRU-wk »W — wysoki, torowej tramwajowej
K7 - kanalowy
Profile przyszynowe gumowe
GBRU-n, proste do szyny 60R2: Rézne systemy nawierzchni
GBRU-nk 1" — niski, torowej tramwajowej
»K7 = kanalowy
GPP [wx A
gdzie: Przekladka podszynowa Rézne systemy nawierzchni
‘ ) w — szerokose, gumowa prosta torowej tramwajowej
5 | Preekladki h — grubo$¢ przektadki
podszynowe - - -
GPZ [h] ) System nawierzchni torowej
i Przekladka podszynowa - y : B
gdzie: umowa zawiiana tramwajowej odmiany RT i
h — grubosé przekladki & e inne systemy nawierzchni
Rrattleng Rézne systemy nawierzchni
3 | poprzeczki GMPU Profil na poprzeczke torowa ne sy Y

forowe

torowej framwajowej
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3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drég publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12,
poz. 116 ze zm.);

3.2.2 drég wewngtrznych,

W rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 43
poz. 430 ze zm.);

3.2.3 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.);

3.2.4 obiektow budowlanych kolei miejskiej ,,metra” bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 17 czerwea 2011 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
obiekty budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859).

3.3 Warunki stosowania

Dobér  izolatoréw wibroakustycznych do konkretnych zastosowan, rodzaj zastosowanego
kleju, sposéb przygotowania podloza oraz sposéb wykonania prac powinien by¢ zgodny
z dokumentacjaq wykonawcza. Szczegélowe warunki oraz sposob przygotowania i stosowania
materialow zawierajg karty techniczne odpowiednich wyrobéw.,

Sposob instalowania izolatoréow wibroakustycznych powinien by¢ zgodny z wytycznymi
zawartymi w dokumentach SST do wiasciwych systemow konstrukcyjnych.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 1.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wlasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 3.
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Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metoda badan
1 2 3 4 5

Profile przyszynowe, przekladki podszynowe oraz profile na poprzeczki torowe
wykonane z gumy wulkanizowanej

Twardos¢ Shore’a,

PN-EN ISO 868/

1 twardosciomierz typu A A 2E3 PN-C-04238:1980 lub ISO 7619-1 "
2 | Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa =6 PN-ISO 37
3 Wydiuz.eme wzgledne przy % > 300 PN-ISO 37
zerwaniu
4 | Wytrzymalosé na rozdzieranie N/mm >15 PN-ISO 34-1
Odpornosé na starzenie
cieplne: w temp. 70 °C,
w czasie 144 godz., - - PN ISO 188
maksymalna zmiana wartosci
poczatkowej
5 | - twardosci Shore’a, °Sh A +5 PN-EN ISO 868 /
twardosciomierz typu A PN-C-04238:1980 lub ISO 7619-1"
- wytr.zymallosm na % <20 PN-ISO 37
rozciaganie
- wy(EIuZt?ma \.vzglgdnego % <30 PN-ISO 37
przy zerwaniu
Odpornos¢ na dzialanie
6 | solanki; (roztwodr 10 % NaCl); % <l PN-ISO 1817
Zmiana masy
Temperatura kruchosci e <-30 PN-ISO 812
Thumienie wzgledne % =30 PN-C-04289
Rezystancja skrosna MQ =10 PN-E-04405
10 | Elastycznos¢ Schoba % >30 PN-C-04255:1988
Odksztalcenie trwale przy
5in . o
1 sc1skan.m, w temp. 70 °C, % <40 PN-ISO 815
w czasie 24 godz., po
$cisnigciu poczatkowym 25 %
12 Odpornos¢ termiczna, w temp. ) B 2t PN-ISO 188

200 °C, w czasie 60 min.

Profile przyszynowe wykonane z gr

anulatu gumowego sklejonego klejem poliuretanowym

13 | Wytrzymalos¢ na rozciaganie MPa =2 PN-ISO 37
14 Wydluzleme wzgledne przy % > 100 PN-ISO 37
zerwaniu
Odksztalcenie trwale przy
sciskaniu w temp. 23 °C, w
15 % <40 PN-ISO 815

czasie 24 godz., po Scisnieciu

poczatkowym 25 %
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dalszy ciag tablicy 3
1 2 3 4 5
Odporno$¢ na dzialanie
16 | solanki; (roztwor 10 % NaCl); % <1 PN-ISO 1817

zmiana masy

Odpornosé termiczna, w temp.

12 200 °C, w czasie 60 min. i G SRR 158
18 | Rezystancja skrosna MQ > 10 PN-E-04405
Wyroby gotowe
19 | Sprawdzenie wygladu - : bez uszkodzeit PN-EN ISO 1923
zewnetrznego, ocena wizualna
Sprawdzenie wymiarow i klasa
29 tolerancji wykonania ) dokladnosci 7 I

" wyniki badania wg wymienionych norm sa réwnowazne

5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodno$ci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 3 oceny zgodnosci.

W systemie 3 oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnoscei
z Aprobata Techniczng na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakladowej kontroli produkc;ji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje nastepujace badania:

a) w odniesieniu do profili przyszynowych, przekiadek podszynowych oraz profili na
poprzeczki torowe wykonane z gumy wulkanizowanej — badania wlasciwosci okreslone
w tablicy 3, od Ip. 1 do Ip. 12, ktére dotyczaq wymagania podstawowego: bezpieczenstwo
uzytkowania;

b) w odniesieniu do profili przyszynowych wykonanych z granulatu gumowego sklejonego
klejem poliuretanowym - badania wlasciwosci okreslone w tablicy 3, od Ip. 13 do Ip. 18,
ktére dotyczaq wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosei gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyroboéw, zmiany surowcéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkeji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego, itp.).
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Aprobata Techniczna, powinien byé produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkeji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami.

System zakladowej kontroli produkeji powinien obejmowaé:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materialow,

d)  regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

€)  oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna  kontrola i badania surowcéw i materialow oraz  gotowego wyrobu
powinny by¢ dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli
produkeji.  Producent  powinien prowadzi¢  wykaz tej dokumentacji w  tym
stosowanych formularzy i prowadzonych zapisow.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkecji powinna byé aktualizowana w  przypadku
wystapienia zmian w  wyrobie, procesie  produkeji Iub w systemie zakladowej
kontroli produkc;ji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosdci surowcdw i materiatéw z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania 1 gotowego wyrobu,

d)  nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spo6jnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

g)  postgpowania z wyrobem niezgodnym,

h)  postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materialow,

1)  prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

i) przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

k)  szkolenia personelu.

System zarzadzania jako$cia stosowany wedlug wymagan  PN-EN ISO 9001:2009P moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sq réwniez spelnione wymagania
niniejszej Aprobaty Technicznej.
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5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:
— sprawdzenie wygladu zewngtrznego, wg tablicy 3, Ip. 19;
— sprawdzenie wymiar6éw i tolerancji wykonania, wg tablicy 3, Ip. 20.

5.4.3 Badania uzupelniajace
Badania uzupelniajace gotowych wyrobéw obejmuja;

a) w odniesieniu do profili przyszynowych, przekladek podszynowych oraz profili na
poprzeczki torowe wykonanych z gumy wulkanizowanej
— twardosci Shore'a, twardosciomierz typu A, wg tablicy 3, Ip. 1;
— wytrzymalosci na rozcigganie, wg tablicy 3, Ip. 2;
— wydluzenia wzglednego przy zerwaniu, wg tablicy 3, Ip. 3;
— wytrzymalosci na rozdzieranie, wg tablicy 3, lp. 4;
— odpornosci na starzenie cieplne, wg tablicy 3, Ip. 5;
— odpornosci na dziatanie solanki, wg tablicy 3, Ip. 6;

b) w odniesieniu do profili przyszynowych wykonanych z granulatu gumowego sklejonego
klejem poliuretanowym:

— wytrzymalos$ci na rozcigganie, wg tablicy 3, Ip. 13;

— wydluzenia wzglednego przy zerwaniu, wg tablicy 3, Ip. 14;
— odksztalcenia trwalego przy $ciskaniu, wg tablicy 3, Ip. 15.
— Rezystywnos$¢ skrosna, wg tablicy, wg tablicy 3, Ip. 18.

5.5 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej kontroli
produkc;ji.

5.6 Czg¢stotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji. Wielko$é partii wyrobu
powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.

b) Badania uzupelniajace probek powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.7 Ocena wynikow badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 25.19
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 4008

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyezne dotyczace technologii wytwarzania
Izolatory wibroakustyczne powinny byé wytwarzane zgodnie z dokumentacjg wykonawcza.
7.2 Wytyczne dotyczgce pakowania, transportu i skladowania

Izolatory wibroakustyczne sa pakowane na standardowych paletach w ilodci, ktora jest
uzalezniona od rozmiaru profili.

Izolatory wibroakustyczne mozna transportowa¢ dowolnymi srodkami transportu.
7.3 Szczegblowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
Ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dolaczy¢ informacj¢ zawierajaca:

a) okreslenie, siedzib¢ i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyréb
budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedlug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktorg potwierdzono
zgodnos$¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacjg¢ nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sie
Z nig przez stosujacego ten wyrob.
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

8.1 Polskie Normy i inne normy

a)
b)
c)
d)
€)
f)

g)
h)
i)
i)
k)
)

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit - Oznaczanie twardo$ci metoda
weciskania z zastosowaniem twardosciomierza (twardo$é metoda Shore'a)

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne, porowate i gumy - Oznaczenie wymiardéw
PN-EN ISO 9001:2009P Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

PN-ISO 34-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny - oznaczanie wytrzymatoéci na
rozdzieranie - Cze$¢ 1: Probki do badan prostokatne, katowe i tukowe

PN-ISO 37:2005 Guma i kauczuk termoplastyczny - oznaczanie wlasciwosci
wytrzymalo$ciowych przy rozciaganiu

PN-ISO 188:2000 Guma lub kauczuk termoplastyczny - Badanie przyspieszonego
starzenia i odpornosci na dziatanie ciepla

PN-ISO 812:1999 Guma - Oznaczanie krucho$ci w niskiej temperaturze

PN-ISO 815:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie odksztalcenia trwalego
po Sciskaniu w temperaturze otoczenia, podwyzszonej lub niski

PN-ISO 1431-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny -  Odporno$é na spekania
ozonowe - Cz¢sé, 1: Badania przy odksztalceniu statycznym i dynamicznym

PN-ISO 1817:2001 Guma - Oznaczanie odpornosci na dzialanie cieczy
PN-C-04238:1980 Guma - Oznaczenie twardo$ci wg metody Shore'a
PN-C-04255:1988 Guma - Oznaczanie elastycznosci metoda Schoba

m) PN-C-04289:1987 Guma - Oznaczanie tlumienia wzglednego w warunkach naprezen

n)
0)
r)

sciskajacych
PN-C-9412 6:1966 Wyroby gumowe i ebonitowe - Odchylki wymiarow
PN-E-04405: 1988 Materialy elektroizolacyjne stale - Pomiary rezystancji

ISO 7619-1:2010 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of indentation
hardness - Part 1: Durometer method (Shore hardness) (Guma i kauczuk termoplastyczny

- Oznaczanie hwardosci - Cze$é 1: Metoda z zastosowaniem twardosciomierza (hwardosé
Shore'a)

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a)

b)

Swiadectwo jakosci nr 426/2015: Prefabrykowane profile gumowe. Symbol mieszanki
42744/K - opracowanie firmy Geyer & Hosaja Sp. z 0.0., Partynia 10.12.2015 r.

Swiadectwo jakosci nr 25/2016: Profil przyszynowy typu GBBX. Symbol mieszanki
Granulat Gumowy + PU - opracowanie firmy Geyer & Hosaja Sp. z o.0., Partynia
25.01.2016 1.
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDIM moze byé uchylona z inicjatywy wlasnej
jednostki aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawniefn wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnoséei przemyslowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie sluzy odwolanie.

Zalacznik: 1

Otrzymujg:

1. Whnioskodawca o nazwie: PREFA Sp. z o.0. z siedzibg: ul. Tadeusza Kosciuszki 53a,
32-065 Krzeszowice - 2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow z siedziba:
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa, tel.: 22 614 56 59, 22 39 00 414, fax: 22 675 41 27
-1 egz.
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ZALACZNIK

Izolatory wibroakustyczne do nawierzchni torowych
i ich usytuowanie wzgledem szyny

Rys. Z-1. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBBG

75

75

87

87

Rys. Z-2. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBBX

99 %9
44 14

Rys.

99

99

44

a a

74

160
40

59 59

Odmiany:
a[mm] | 24, 40,50

b{mm] | 0, 16, 26

Rys. Z-5. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRT-w

J

59

59

—

Odmiany:

a [mm)

24, 40, 50

b [mm]

0,16, 26

Rys. Z-6. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRT-wk




Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2016-02-3198 Strona 14/15

Y ]

35

134
40

4l
120

59 59

Qdmiany:
a[mm] | 24, 40, 50

blmm] | 0, 16, 26

Rys. Z-7. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRT-n

59 59

Odmiany:
a[mm] | 24,40, 50

b[mm] | 0, 16, 26

Rys. Z-8. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRT-nk

49 18

Rys. Z-9. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRU-w

Rys. Z-10. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRU-wk

49 18

139
125

Rys. Z-11. Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRU-n

49 ]

Rys. Z-12, Profile przyszynowe gumowe odmiany GBRU-nk
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Odmiany:
’ h{mm)] |8, 9,10, 11 ’

Rys. Z-13. Przekladka podszynowa gumowa odmiany GPZ

Qdmiany:
amm) |6.9.10.11 | N A\ TSR K

w [mm] | 158, 180 w

Rys. Z-14. Przekladka podszynowa gumowa odmiany GPP

Odmiany: a £
a[mmj] | 40-45 1.,
b[mm] | 20-30 | /L
e[mm] |5-10 a/e] B — ]
L[mm] | 1010 - 1445 ] —I L 77777

Rys. Z-15. Profil na poprzeczki torowe plaskie odmiany GMPU




